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Tipps und Tricks

Link Beschreibung
Filamente Die Wichtigsten Materialien (Filamente) in der Ubersicht

F- M | Lichtdurchlassige Diffusoren fur Beleuchtungsanwendungen (Lampen etc) /
IX e! Die perfekte 1. Schicht

Fixx Mel |kiebstoffe im Vergleich - Der Groge Test

le Me! 3D Drucke lackieren - Schleifen / Spachteln / Grundieren / Lackieren

GPX-Route in STL wandeln Auf dieser Webseite lassen sich GPX-Dateien in ein Route mit Héhenprofil
als STL wandeln.

https://www.youtube.com/watch?v=ITighzYPTTs&t=522sFinally Fix Weird Wall & Hull Lines —
Perfectly Clean 3D Prints!

SO gehen PERFEKTE Unterseiten (3D-Druck) | Ingenieur zeigt auf

Druckbett Reinigung

Eine saubere Druckoberflache ist entscheidend flr eine zuverlassige Haftung beim 3D-Druck. Bereits
kleine Mengen Hautfett (Fingerabdricke) konnen dazu fihren, dass Drucke nicht haften bleiben.

FUr die beste Haftung niemals mit den Fingern Uber die Druckflache wischen - selbst
& minimale Fettspuren kdnnen Probleme verursachen.

Reinigung zwischen den Drucken

Zur schnellen Reinigung zwischen zwei Drucken eignet sich Isopropanol (IPA). IPA gibt es in
verschiedenen Reinheitsgraden (z. B. 70 % oder 99,9 %).

Far Druckbetten werden 70-80 % empfohlen, da 99,9 % zu schnell verdampft und dadurch weniger
gut reinigt.

&
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https://wiki.mahlen.eu/doku.php?id=3ddruck:3ddruck_filamente
https://gpxtruder.xyz/
https://www.youtube.com/watch?v=ITighzYPTTs&t=522s
https://www.youtube.com/watch?v=cFfVGHw2C0Q
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Tipp: Entweder direkt 70 % IPA verwenden oder 99,9 % IPA mit destilliertem Wasser
verdunnen.
Grundliche Reinigung

Von Zeit zu Zeit kann eine intensivere Reinigung notwendig werden, um hartnackige Ruckstande
(Filamentreste, Klebstoff, Fett usw.) zu entfernen.

Dazu das Druckbett mit warmem Wasser, etwas Spulmittel und einem weichen Schwamm
oder einer Burste reinigen.

e Nur Spulmittel ohne Zusatze oder Duftstoffe verwenden!
e Einige strukturierte oder beschichtete Druckplatten vertragen kein Spulmittel -
Herstellerhinweise beachten.
H e Glasplatten nach der Reinigung vollstandig trocknen lassen, bevor sie erhitzt
werden.
e Keine Mikrofaserticher verwenden, die mit Weichspuler gewaschen wurden
(verursacht Haftungsprobleme).

Produktempfehlung*

Externer Link - Spulmittel *Keine Werbung.

Fuzzy Skin

Kalibrierung

Modellsammlung

Woodworking

Eckspanner 5-15mm
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https://www.amazon.de/dp/B0084OMCDM?ref=ppx_yo2ov_dt_b_fed_asin_title&th=1
https://makerworld.com/en/models/807355-ultimate-fuzzy-board#profileId-748050
https://www.printables.com/model/1442530-corner-clamp-90deg-5-15mm
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Elektronik

WAGO Durchfuhrung

Weihnachten

Teelicht Tannenbaume

Teelicht Schneemann
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https://www.printables.com/model/1464475-wago-feedthrough-connector
https://makerworld.com/de/models/736516-christmas-tree-lamps#profileId-668530
https://www.printables.com/model/1494236-snowman-tea-light-ornament-3d-printed-holiday-glow
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