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Schnittdaten

Xtool M2

Druckmodul (CMYK-Tintenstrahldruck)
Gehort thematisch nicht direkt hierher (Schnittdaten), wurde der Vollstandigkeit halber aber erganzt.
Holz

Tipps: Holz bedrucken

Schnittdaten: Mit der Sattigung spielen (80% - 100%)

Leinwand

Fix Me!

Tipps: Versiegeln! - Link

Schnittdaten: 100% Sattigung

10W 445 nm
Glas

Tipps: Glas gravieren mit einem Diodenlaser

Schnittdaten: Fix Me!

Holz

3WIR 1064 nm

ABS Kunststoff (Spritzguss)
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https://wiki.mahlen.eu/doku.php?id=laser:laser_tipps#holz_bedrucken_mit_dem_m2_tintenstrahlmodul
https://wiki.mahlen.eu/doku.php?id=laser:laser_tipps#glas_gravieren_mit_einem_diodenlaser
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3D Druck

Unbedingt eine Testgravur auf einem Testdruck durchfuhren. Nicht jedes Filament lasst
o sich markieren. Dies hangt immer von den verwendeten Farbpigmenten im Material ab
© und weniger vom Materialtyp (PLA,PETG,ABS usw.)

K40 CO2 Laser

40W Rohre
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